
一、建设项目基本情况

	建设项目名称
	生物质气化装置建设项目

	项目代码
	无

	建设单位联系人
	张正权
	联系方式
	17792926332

	建设地点
	陕西省渭南市临渭区官底镇官底村（原油脂厂）

	地理坐标
	（109度29分25.963秒，34度37分57.832秒）

	国民经济
行业类别
	D4520生物质燃气生产和供应业
	建设项目

行业类别
	四十二、燃气生产和供应业93生物质燃气生产和供应业

	建设性质
	(新建（迁建）

(改建

(扩建

(技术改造
	建设项目申报情形
	(首次申报项目

(不予批准后再次申报项目

(超五年重新审核项目

(重大变动重新报批项目

	(备案）部门
	无
	项目审批（核准/

备案）文号（选填）
	无

	总投资（万元）
	204
	环保投资（万元）
	22.6

	环保投资占比（%）
	11.08
	施工工期
	3个月

	是否开工建设
	(否

(是
	用地（用海）

面积（m2）
	0


项目不属于海洋工程建设

	目

	否



	
	

	规划情况
	无


	规划环境影响评价情况
	无

	规划及规划环境影响评价符合性分析
	无


项目消耗农林废

	物，制取生物质气，将秸秆资源化利用

	符合



	
	


二、建设项目工程分析


干燥基固定碳FCd，
		20.38
	
	6

	干燥基高位发热量Qgr,V,d
	MJ/kg
	18.65

			卡/g
	4461

	7
	收到基低位发热量Qnet，V，ar
	MJ/kg
	13.66

			卡/g
	3266


	表8  果木枝指标表

序号

指标

指标值
1

全水分%

19.95
2
干燥基含硫量St，d，%
0.02
3

干燥基灰分Ad，%
4.72
4

干燥基挥发分Vd，%

78.56
5

干燥基固定碳FCd，%

16.72
6

干燥基高位发热量Qgr,V,d
MJ/kg
18.28
卡/g
4371
7
收到基低位发热量Qnet，V，ar
MJ/kg
13.44
卡/g
3215
5.产品方案

项目产品为生物质气，年产量约为2670万标m3。参考同类型项目，生物质气成分如下。
表9  生物质气成分一览表
序号

指标

检测结果

1

组分

甲烷

2.95%

2

乙烷

0.20%

3

乙烯

0.10%
4

氧气
2.70%

5

氮气

45.75%

6

一氧化碳

22.66%

7

二氧化碳

8.64%

8

氢气
16.90%

9

硫化氢

0.29mg/m3
10

燃气热值

高位发热量
4.67MJ/m3
11

低位发热量
4.15MJ/m3
12

燃气密度

密度

1.05kg/m3
13

相对密度

0.86

6.热平衡

项目为城市生活污泥综合利用项目的燃气导热油锅炉提供燃气，根据《渭南中创凯莱环保科技有限责任公司城市生活污泥综合再利用项目建设环境影响报告表》中热量平衡分析内容，该项目天然气导热油锅炉供给烘干机的热量为1481028.75万kcal/a，176.31万kcal/h，4231.51万kcal/d，折算为7376.8MJ/h，177131MJ/d。
项目使用果木枝和废枝条等农林废弃物作为原料制取生物质气，根据表7和表8中数据，本环评按平均低位发热量13.55MJ/kg生物质原料计算。产气率约为2.3m3/kg生物质原料。
项目生物质原料投入气化装置后，由点火装置直接点燃生物质原料，无需投入其他燃料或采用电加热为反应过程提供热量。低位发热量不含水蒸气汽化潜热，因传输距离较近，生物质气在传输过程中热损失忽略不计。则项目热平衡如下。

表10  生物质气化炉热平衡一览表  单位：MJ/h
序号

气化炉投入

气化炉产出

1

生物质热值

13550
生物质气热值及热量

9545
2

/
/
炉渣带走
1566
3

/
/
气化炉散热

1355
4
/

/

不完全燃烧热损失

1084
5

合计

13550
合计

13550
表11  燃气导热油锅炉热平衡一览表  单位：MJ/h
序号

气化炉产出

锅炉产出

1

生物质气热值及热量

9545
废气带走热量

954.5
2

/
/
导热油供给烘干机热量
7376.8
3

/
/
锅炉散热

477.25
4
/

/

导热油传输热损失

259.2
5
/

/

不完全燃烧损失

477.25
5

合计

9545
合计
9545

[image: image1]
7.公用工程
（1）供水
项目用水主要为喷淋塔用水，依托现有供水设施供给。
（2）排水

项目厂区雨污分流，喷淋塔喷淋废水托厂区现有污水处理设施处理后回用不外排。
（3）供电

项目用电依托厂区现有供配电设施，由区域电网供给。

8.劳动定员及工作制度

项目不新增劳动定员，生物质气化炉年运行350天，每天24小时。
	

	工艺流程和产排污环节
	1.工艺流程

[image: image2]
图2  生产工艺及产排污环节图
生物质燃料中的碳元素质量分数约为20％，其次为氢、氮、氧、镁、硅、磷、钾、钙等物质元素。生物质燃料在缺氧条件下加热，使之发生复杂的热化学反应热能转化过程。此过程实质是生物质燃料中的碳、氢、氧等元素在反应条件下按照化学键的成键原理，变成一氧化碳、甲烷、氢气等可燃气体，生物质中的大部分能量转移到可燃气体中。

项目使用技术先进的三段气化工艺，气化炉采用自动控制系统控制，炉膛负压密闭，避免了无组织排放。物料投入气化炉后，物料在气化炉中自下至上分为灰渣层、氧化层、还原层、热解层和干燥层。
氧化（燃烧）层：该层主要发生氧化（燃烧）反应。来自热解层产生的炭与空气中的氧气进行氧化（燃烧）反应，氧化（燃烧）反应为放热反应，为还原、热解和干燥提供热量，其主要产物为CO2、CO和H2O，该过程产生的热量可使氧化层中心温度达到1200℃。氧化（燃烧）层产生的灰渣以及少量未参与反应的木炭渣下降至灰渣层，随着活动床的移动排出，CO2、CO和H2O上升进入还原层。氧化（燃烧）反应的基本反应式如下：

C+O2=CO2     2C+O2=2CO    2CO+O2=2CO2
还原层：该层主要发生还原反应，为吸热过程。由氧化层的氧化（燃烧）反应提供热量，来自氧化层的CO2以及锅炉烟气回流带来的H2O同时与热解层产生的炭进行反应，该过程在约900℃条件下发生。此时大部分氧气在氧化层已被消耗，氧化层产生的二氧化碳、水蒸气与碳反应生成物主要为CO、H2和CH4，基本反应如下：
CO2+C=2CO    C+H2O=CO+H2    C+2H2=CH4
热解层：该层主要发生热解反应，热解反应为吸热过程。通过风机控制鼓入的空气量控制炉内含氧量和含氧浓度，并随着还原层对热量的消耗，热解层的温度控制在400~600℃。干物料在热解层中被氧化层和还原层的热气体加热，发生热解反应，在此过程中，生物质中大部分挥发分以及木焦油挥发进入生物质气中，热解过程产物包括炭、H2、CO、CH4、CO2和水蒸气等。热解区产生的炭下降进入还原区，气体上升进入干燥区。
干燥层：该层位于气化炉炉膛最上层，投入的生物质原料首先进入干燥层。为保证生物质气化反应过程有足够的水蒸气，投入的生物质原料含水率控制在20%~25%，同时由于水蒸气带走部分热量，可将生物质气的温度降至200~300℃，此时木焦油依然处于气态，随生物质气一起送往燃气导热油锅炉。生物质原料中的水经过炉内热量蒸发，随着还原层和热解层产生的可燃气体一起供给燃气导热油锅炉，水蒸气随着生物质气的燃烧进入锅炉烟气中，部分水蒸气随着烟气再循环管道回流至气化炉内参与还原反应。干燥后的生物质原料则进入热解区进行热解。
生物质气化装置相关参数见下表。

表12  生物质气化装置参数一览表
电压

380V

输出热量

240万大卡

燃料消耗量

1t/h

生物质气产量

2300NM3/h

运输重量

9吨

匹配锅炉

2400KW热载体锅炉

输入功率

11.2KW

输气口外径

570mm

输气口中心高度

1550mm

输气口长度

350mm

料斗容积

2.3m3
炉膛容积

2.4m3
安装尺寸

L4700*W2700*H3780

项目采用破碎后的生物质为原料，经汽车运输进厂后储存于原料区。
生物质气化炉整套设备包括炉体、上料系统、风机、出渣系统、温度控制系统。

（1）投料：块状生物质原料通过上料机投入气化炉，气化炉入料口采用双隔板交错开启的方法完成投料，并在投料过程中保持投料口始终处于关闭状态。
（2）气化：生物质气化过程采用设备自动控制。根据炉膛温度控制进风口的风量和给氧浓度，让投入的物料在高温缺氧状态下迅速裂解、热解、气化，生成一氧化碳、甲烷、氢气等可燃气体。
（3）供气：生物质气化装置与燃气锅炉通过密闭管道连接，生物质气化气直接经管道进入燃气锅炉燃烧。
（4）出渣：生物质气化装置设自动才出渣系统，生物质气化后产生的木炭渣和灰烬随着炉底的活动床的定向移动，被推送到炉后出渣口处，经刮板出渣清出炉外。
城市生活污泥综合利用项目燃气导热油锅炉原计划燃用天然气，废气治理设施为安装低氮燃烧器，废气经18m排气筒排放。因天然气管道尚未接通，燃气导热油锅炉燃用生物质气会导致废气污染物排放量增加，因此项目同时为燃气导热油锅炉增加烟气再循环+旋风除尘器+袋式除尘器+碱式喷淋塔。项目建成后，生物质气化装置及燃气导热油锅炉废气治理设施为低氮燃烧+烟气再循环+旋风除尘+袋式除尘+碱式喷淋+18m排气筒。
项目采用低氮燃烧和排烟再循环法降低氮氧化物产生量。项目生物质气化装置可控制生物质气中可燃气体含量以及温度，通过降低生物质气总可燃气体含量以及温度，可以降低燃气导热油锅炉炉膛温度，同时通过二次补风以及烟气回流，降低氧气浓度的同时，进一步降低炉膛温度，使得燃气导热油锅炉炉膛温度在800℃以下。通过一系列措施，可以大大降低热力型NOx的产生，烟气中基本只存在燃料型NOx。
2.产污环节

项目营运期产排污环节见下表。
表13  营运期主要污染工序一览表

污染类别

排放源

主要污染物

主要污染因子

废气

上料

粉尘
颗粒物

废水

喷淋塔

喷淋废水

SS
噪声
生物质气化炉
噪声
等效连续A声级

固废

气化装置

炉渣
除尘器

收尘灰



	与项目有关的原有环境污染问题
	渭南中创凯莱环保科技有限责任公司拟建的城市生活污泥综合再利用项目因天然气管道尚未接入，燃气导热油锅炉无法运行，本项目新建生物质气化装置以保障正常生产，因此不存在与项目有关的原有环境污染问题。



三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准


	/
	达标



	根据上表，项目拟建地TSP满足《环境空气质量标准》GB3095-2012中二级标准。
	

	环境保护目标
	项目位于渭南市临渭区官底镇官底村（原油脂厂），在现有厂房内建设生物质气化装置。根据现场调查，项目周围环境保护目标见下表。
表16  项目周围环境保护目标表
环境
要素
名称
坐标/m

保护
对象
保护内容
相对厂
址方位
相对厂
界距离
X

Y

大气

环境
官底村民居
0
-120
居民
《环境空气质量标准》

GB3095-2012二级
E/S
120m
高楼村
-400
-180
居民

SW
440m

注:以现有厂区西南角为坐标原点。

	污染物排放控制标准
	1.废气

项目生物质气化炉不排放废气，废气主要是燃气导热油锅炉燃用本项目生产的生物质气产生。项目运营期间，城市生活污泥综合利用项目的燃气导热油锅炉废气执行原环评中规定的排放标准，执行《锅炉大气污染物排放标准》DB61/1226-2018表5中天燃气锅炉污染物排放浓度限值，标准值见下表。
表17  大气污染物排放限值一览表

污染物

颗粒物

二氧化硫

氮氧化物（以NO2计）

标准限值
10mg/m3
20mg/m3
50mg/m3
2.废水

项目废水依托厂区现有污水处理设施处理后回用不外排。

3.噪声

运营期噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008中2类标准限值，见下表。
表18  噪声排放标准

执行标准

类别

单位

标准限值
昼间
夜间

《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008

2
dB(A)
60
50
4.固体废物控制标准

一般固体废物执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》GB18599-2020中相关要求。


	总量控制指标
	项目废水不外排，无废气排放口。燃气导热油锅炉燃用本项目生产的生物质气产生的燃烧废气中污染物为颗粒物、二氧化硫、氮氧化物，燃气导热油锅炉废气排放口属于一般排放口，其污染物排放量为二氧化硫0.402t/a、氮氧化物3.996t/a、颗粒物0.033t/a。



四、主要环境影响和保护措施
	施工期环境保护措施
	项目施工期在现有厂房内安装、调试生物质气化装置和配套设施设备，期间产生的环境影响主要为施工噪声、固体废物及生活污水，对周围环境的影响较小。项目施工期很短，施工内容简单。因此本次评价不对施工期进行分析。

	运营期环境影响和护措施
	1.废气

（1）有组织排放达标分析

项目使用破碎好的颗粒状生物质，上料过程中颗粒物产生量很少，且上料过程位于封闭厂房中，投料过程可保证气化装置投料口封闭，故该工序颗粒物排放量很少，对环境影响很小。

项目使用农林废弃的生物质作为原料，外购经破碎后的袋装生物质原料通过汽车运输进厂，装卸和储存过程基本不产生颗粒物。生物质气化过程是在缺氧条件下发生的，通过控制进风量来保证炉腔内处于缺氧环境。气化炉制出的生物质气通过密闭管道送至燃气导热油锅炉，故不考虑生物质气化过程废气的产生，仅对锅炉燃烧废气进行计算。

项目建设三套生物质气化装置，为燃气导热油锅炉提供燃料，每台生物质气化炉消耗生物质量为1t/h，产气量约为2.3m3/kg生物质。项目不产生废气，废气主要产生于燃气导热油锅炉燃用项目产出的生物质气，低氮燃烧+烟气再循环可降低NOx产生量（效率50%），采用旋风除尘+袋式除尘+喷淋塔降低颗粒物排放量（旋风除尘效率60%，袋式除尘效率95%，喷淋塔效率70%）。

本项目废气源强类比《湖南杨东电磁电气股份有限公司生物质气替代天然气技改项目环境影响报告表》中污染物排放监测数据（该项目已建成，环评中为实际监测数据，废气处理设施为低氮燃烧+袋式除尘器），该项目燃用生物质气产生的废气污染物见下表。
表19  类比项目污染物排放情况一览表
生物质气

消耗量
污染物

排放速率

产生速率

产生系数

1053.7m3/h

SO2
0.0073kg/h
0.0073kg/h

0.069kg/万m3原料

NOx
0.073kg/h
0.073kg/h

1.38kg/万m3原料

颗粒物

0.0049kg/h
0.1kg/h

0.94kg/万m3原料

注：低氮燃烧效率按50%计算，袋式除尘器处理效率按95%计算。废气产生系数约2.035m3/m3原料。
项目每台生物质气化装置每小时产出约2300m3生物质气，则每台燃气导热油锅炉燃用项目产出的生物质气后，污染物产排情况见下表。
表20  一台燃气导热油锅炉污染物排放情况一览表
废气量

污染物

产生速率

产生浓度

产生量

排放速率

排放浓度

排放量

4680m3/h

SO2
0.016kg/h
3.42mg/m3
0.134t/a

0.016kg/h
3.42mg/m3
0.134t/a

NOx
0.317kg/h
67.74mg/m3
2.663t/a

0.159kg/h
33.87mg/m3
1.332t/a

颗粒物

0.216kg/h
117.39mg/m3
1.814t/a

0.001kg/h
0.704mg/m3
0.011t/a

根据以上分析，采用低氮燃烧+烟气循环+陶瓷多管除尘器+袋式除尘器+喷淋塔处理后，三台燃气导热油锅炉废气污染物排放量为二氧化硫0.402t/a、氮氧化物3.996t/a、颗粒物0.033t/a。燃气导热油锅炉燃用本项目生产的生物质气，燃烧废气中SO2、NOX、颗粒物均满足《锅炉大气污染物排放标准》DB61/1226-2018中天然气锅炉排放标准要求。
（2）排放口基本情况
项目生物质气化装置无排放口，废气排放口主要是燃气导热油锅炉燃烧废气排放口，排放口基本信息见下表。
表21  项目废气排放口设置情况一览表

编号

排放口
类型

污染物

底部坐标

高度

出口
内径

温度

排气量

DA001
一般

排放口

SO2、NOx、颗粒物

109.443086，34.720192

17m
0.5m

40℃

1184m3/h

DA002
109.443136，34.720181

17m
0.5m

40℃

1184m3/h
DA003
109.443182，34.720171

17m
0.5m

40℃

1184m3/h
（3）非正常工况

项目无废气治理设施，故不对非正常工况进行分析。

（4）废气治理措施可行性

项目无废气治理设施，本环评对燃气导热油锅炉废气治理设施进行分析。
废气治理设施主要是对导热油锅炉燃烧废气进行治理，根据《排污许可证申请与核发 锅炉》HJ953-2018，表7锅炉烟气污染防治可行技术中燃气锅炉推荐的治理措施如下：

①二氧化硫：燃气锅炉无推荐可行技术。
②氮氧化物：重点地区燃气锅炉推荐可行技术包括低氮燃烧技术、低氮燃烧+SCR脱硝技术。
③颗粒物：燃气锅炉推荐可行技术为袋式除尘技术。

锅炉采用低氮燃烧+烟气再循环+陶瓷多管除尘器+袋式除尘器+喷淋塔治理废气，废气污染物均能达标排放。锅炉废气治理措施属于《排污许可证申请与核发 锅炉》HJ953-2018中推荐的可行技术，各污染物均能达标排放，废气治理措施可行。

（5）环境影响分析结论

综上可知，燃气导热油锅炉采用的废气处理措施为污染防治可行性技术指南中推荐的可行性技术。燃气导热油锅炉燃用本项目生产的生物质气，废气中各污染物均能达标排放，对周围大气环境影响较小。

2.废水

项目每个喷淋塔喷淋水量约为1m3/h，废水产生量按用水量的80%计算，则三个喷淋塔废水产生量为2.4m3/h，20160m3/a，补充新鲜水量为5040m3/a。喷淋塔喷淋废水进入厂内现有污水处理设施处理后回用不外排。
3.噪声

项目在封闭厂房内安装三套生物质气化装置。生物质气化装置噪声源强较小，主要为一次风机、二次风机和送料电机产生的噪声。
项目厂区周边50m范围内无敏感点，生物质气化装置均置于封闭厂房内，风机和电机噪声源强较小，经厂房隔声和距离衰减后，其噪声影响很小。因此项目厂界噪声可以满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008中2类标准要求，对周围环境影响不大。
4.固体废物

项目运营期产生的固体废物主要为生物质气化产生的炉渣和除尘器收尘灰，炉渣和除尘器收尘灰主要成分为草木灰和少量的木炭渣，属于一般固废，作为农肥外售。
根据陕西兆森再生资源开发有限公司对废枝条和果木枝的检测结果，废枝条和果木枝中的灰分分别为4.64%和4.72%，本环评取4.72%进行计算。项目生物质燃料用量为25200t/a，总灰分为1189.44t/a。根据计算，三台燃气导热油锅炉废气中颗粒物产生量为5.442t/a，旋风除尘器和袋式除尘器收尘灰产生量为5.333t/a，炉渣产生量为1183.998t/a。炉渣属于一般固废，作为肥料外售。
表22  项目固体废物产排情况  单位：t/a
类别

污染物名称

产生量

处理方式

排放量

一般固废
炉渣

1183.998t/a
作为农肥外售

0
除尘器收尘灰

5.333t/a

0

5.自行监测方案
项目仅涉及少量颗粒物无组织排放，以及燃气导热油锅炉燃用项目生产的生物质气排放燃烧废气。项目建成后，自行监测主要是对锅炉排气筒以及厂界噪声进行监测，监测方案见下表。
表23  自行监测方案一览表

类别

监测点

污染物

监测频次

执行标准

废气

DA001、DA002、DA003
(锅炉排气筒)
SO2
1次/年
DB61/1226-2018
NOx
1次/月
颗粒物

1次/年
林格曼黑度

1次/年
噪声

厂界四周

等效连续A声级
1次/季
GB12348-2008
6.土壤和地下水

项目仅消耗生物质原料，对土壤和地下水基本无影响。

7.环境风险

项目不涉及环境风险物质，但是生物质燃料失火燃烧会产生SO2、NOx、颗粒物、CO等污染物，对大气环境产生不利影响。

环评要求企业加强管理，增强员工责任心，定期对员工进行培训教育，加强防火意识，定期巡检，从源头上杜绝火灾事故发生，在燃料储存区设禁烟火标志，并配备灭火器等。一旦生物质燃料失火，应立即采取应急处置措施，降低对环境造成的影响。
8.环保投资

项目总投资204万元，其中环保投资为22.6万元，占总投资的11.08%，项目环保投资估算见下表。
表24  项目环保投资一览表  单位：万元

类别

产生环节
环保设施

投资

废气

燃气导热油锅炉

烟气再循环

纳入工程投资

陶瓷多管除尘器 

3.0

袋式除尘器

9.0

喷淋塔

9.6

噪声

风机、导热油泵等

选用低噪声设备，风机隔声，导热油泵挠性连接
0.5
固废

炉渣、除尘器收尘灰

作为肥料外售

0
环境风险

燃料储存区

禁烟火标志、灭火器等，定期培训

0.5

合计

22.6



五、环境保护措施监督检查清单

	内容

要素
	排放口(编号、名称)/污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准

	大气环境
	上料
	颗粒物
	上料工序设置于封闭厂房内，生物质气化装置投料口封闭
	/

	
	燃气导热油锅炉
	NOx
	烟气再循环
	《锅炉大气污染物排放标准》DB61/1226-2018中天然气锅炉标准限值

	
	
	颗粒物
	旋风除尘+袋式除尘+喷淋塔
	

	地表水环境
	喷淋塔
	喷淋废水
	现有污水处理站处理后回用
	不外排

	声环境
	生物质气化装置
	噪声
	低噪设备、厂房隔声
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008中2类

	固体废物
	生物质气化炉
	炉渣
	作为肥料外售
	全部合理处置

	
	除尘器
	收尘灰
	作为肥料外售
	

	电磁辐射
	无

	土壤及地下水污染防治措施
	无

	生态保护措施
	无

	环境风险

防范措施
	配备灭火器，设禁烟火标志，加强员工培训教育

	其他环境

管理要求
	无


六、结论
	本项目符合国家和陕西省产业政策要求，符合区域相关规划要求，选址合理。项目在实施了环评提出的环保措施后，对区域环境空气、水环境、声环境的影响很小，不会导致地下水质量和土壤环境恶化，固体废物均能合理处置。从环境保护角度分析，项目环境影响可行。




附表
建设项目污染物排放量汇总表

	项目

分类
	污染物名称
	现有工程排放量（固体废物产生量）①
	现有工程许可排放量

②
	在建工程排放量（固体废物产生量）③
	本项目排放量（固体废物产生量）④
	以新带老削减量

（新建项目不填）⑤
	本项目建成后全厂排放量（固体废物产生量）⑥
	变化量

⑦

	废气
	颗粒物
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	SO2
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	
	NOx
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	废水
	喷淋塔废水
	/
	/
	/
	0
	/
	0
	0

	一般工业

固体废物
	炉渣
	/
	/
	/
	1183.998t/a
	/
	/
	+1183.998t/a

	
	除尘器收尘灰
	/
	/
	/
	5.333t/a
	/
	/
	+5.333t/a

	
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/

	危险废物
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/


注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①
（注：填写建设项目污染物排放量汇总表，其中现有工程污染物排放情况根据排污许可证执行报告填写，无排污许可证执行报告或执行报告中无相关内容的，通过监测数据核算现有工程污染物排放情况。）
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